
Intuicyjna obs³uga - bez szkoleñ.

Mo¿liwoœæ dostosowania funkcji do wymagañ firmy.

Bezprzewodowa transmisja danych.

Raportowanie braków i przyczyn ich powstawania.

Raportowanie zdarzeñ produkcyjnych.

Statystyki braków i zdarzeñ produkcyjnych.

Monta¿ bez okablowania strukturalnego.
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PANEL OPERATORSKI
Z KOLUMNA SYGNALIZACYJNA

Zasilacz 230/12V USB C
wewnêtrzny akumulator

Transmisja danych WiFi 2,4GHz

Zasilanie, podtrzymanie zasilania

Opcja transmisji przez LTE Model: MMSL-11LTE

Ekran, rozmiar Dotykowy 7 cali 

Sygna³ dŸwiêkowy Nie / Tak (opcja)

Typ

Zasilanie Zasilacz 230V/24V

Transmisja, zasiêg 2,4 Ghz, do 10m

Temperatura pracy

MMSL-3BT

Kolumna sygnalizacyjna

-20°C ÷ +85°C

Iloœæ kolorów 3

Panel operatorski

Monta¿ do pod³o¿a
Otwory monta¿owe, rzepy, 

opaski zaciskowe

Obudowa ochronna
Mocne pancerne etui 

z zabezpieczeniem ekranu

Panel operatorski montuje siê przy maszynie 
i jest on w pe³ni po³¹czony z systemem 
MoldMaker za poœrednictwem WiFi. 
Umo¿liwia zg³aszanie zdarzeñ produkcyjnych 
takich jak  braki produkcyjne, wezwanie 
brygadzisty, brak surowca, zg³oszenie awarii 
lub inne. Zdarzenia s¹ rejestrowane i mog¹ 
automatycznie uruchamiaæ zlecenie serwisowe 
dla Dzia³u Utrzymania Ruchu.

Kolumna sygnalizacyjna 3-kolorowa pokazuje 
aktualny stan pracuj¹cego narzêdzia.

– zg³oszenie zdarzenia
Kolor zielony – status OK
Kolor ¿ó³ty 
Kolor czerwony – status NOK 

 

Typ



FUNKCJONALNOSCIFUNKCJONALNOSCI

- 4 przyciski funkcyjne, które mo¿na dowolnie opisaæ pod siebie, np.: wezwanie brygadzisty, 
  zg³oszenie braku surowca, zg³oszenie awarii, itp. 

- ka¿dy z przycisków mo¿e automatycznie aktywowaæ Zg³oszenie Serwisowe  dla osób pracuj¹cych 
  w Dziale utrzymania Ruchu i wysy³aæ powiadomienia mailowe. Osoby te widz¹c nowe zg³oszenie 
  serwisowe podejmuj¹ dzia³ania serwisowe.

- 1 przycisk do zg³aszania braków produkcyjnych 
  z podaniem iloœci i przyczyny. Listê mo¿liwych
  przyczyn definiuje sobie ka¿da firma pod siebie.
  Bogate statystyki dotycz¹ce braków. 

- Lampa Sygnalizacyjna 3-kolorowa wizualizuje 
  status pracy narzêdzia oznaczony /  
  Zgodnie z tym statusem zapala siê kolor 
  zielony lub czerwony lampy. Akcje, na które reaguje 
  lampa definiuje siê w systemie. Kolor czerwony mo¿e 
  na przyk³ad zapaliæ siê gdy harmonorgam przegl¹du narzêdzia dobiegnie ustwaionego terminu.

- Przywo³anie operatora do pokoju kierownika. Kierownik mo¿e wezwaæ operatora jednym przyciskiem
  na ekranie. Na Panelu pojawi siê informacja o wezwaniu, zaœwieci siê lampa w kolorze ¿ó³tym i bêdzie 
  s³ychaæ sygna³ dŸwiêkowy .

- Panel wyœwietla bie¿¹ce dane produkcyjne takie jak: nazwê narzêdzia, stan licznika, temperaturê, 
  historiê klikniêæ, itp.

OK NOK.
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PANEL OPERATORSKI
Z KOLUMNA SYGNALIZACYJNA

PANEL OPERATORSKI
Z KOLUMNA SYGNALIZACYJNA

Operator nacisn¹³ przycisk “AWARIA FORMY”

Operator zg³osi³ powstanie braku produkcyjnego.
System prosi o wpisanie iloœci.

System prosi o wskazanie przyczyny braku.

System prosi o krótkie opisanie awarii.

System prosi o wskazanie przyczyny braku.

Potwierdzenie. 
W systemie zostanie zarejestrowane 5 braków 
z powodu wyp³ywek.
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